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Bone drill has drill shaft surrounded by plastic shell and carries metal 

depth stop near non- cutting end. 
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NOVELTY - The drill shaft (2) is surrounded by a plastic shell, 
which is fixed to it. The metal depth stop (6) is carried at the end 
(5) facing away from the drilling bit (3) . 

USE - A bone drill with depth stop, for e.g. inserting distraction 
screws into the vertebrae. 

ADVANTAGE - The arrangement provides a positive depth stop on the 
one hand, and on the other, long-term use of the drill is enabled, 
without damage. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - A partial cross section of the bone 
drill is presented, 
drill shaft (2) 
drilling bit (3) 
shell (4) 

end facing away from drilling bit (5) 
metal depth stop (6) 
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Knochenbohrer 

Urn bei einem Knochenbohrer mit einem Bohrbereich, 
einem sich daran anschlieRenden Schaft und einem auf 
diesem angeordnaten Tiefenanschlag die Herstellung 
und die Lebensdauer zu erhohen, wird vorgeschlagen, 
daB er im Bereich des Schaftes von einer fest mit dem 
Schaft verbundenen Hulse aus Kunststoff umgeben ist, 
die an in rem dem Bohrbereich abgewandten Ende den 
aus Metal I bestehenden Tiefenanschlag tragt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Knochenbohrer mit ei- 
nem Bohrbereich, einem sich damn anschLieBenden Schaft 
unci einem auf diesem angeordneten Tlefenanschlag. 5 
[0002] Bei chinirgischen Emgriffen am Knochen ist es 
haufig notwecdig, mit einem geeigneten Bohrwerkzeug L6- 
cher in den Knochen einzubringen. Beispielsweise werden 
sole he Locher in Knochen gebohrt, urn Kernlocher fiirDis- 
traktionsschrauben zur Distraktion der Wirbelkorper in 10 
diese einzubringen. Dabei ist es tiblich, die Bohrer mittels 
einer Bohrlehre zu fQhren und die Eintauchtiefe uber einen 
Tlefenanschlag zu kontroUieren, der am Bohrer selbst ange- 
ordnetist 

[0003] So ist beispielsweise in der DE 38 00 482 Al ein 15 
Bohrer mit einer frei drehbar darauf gelagerten Gewebe- 
schutzhiilse bekannt, die in unterschiedlicher Axialposition 
am Schaft des Bohrers festgelegt werden kann. Diese Gewe- 
beschutzhtilse bildet dann einen Tlefenanschlag, der jedoch 
vom Benutzer in der gewimschten Position jeweils festge- 2D 
legt werden muB. 

[0004] Bei bekannten Bofarem dieser Art sind die IWen- 
anschiage haufig aus Metall gefertigt AUerdings ist es aus 
fertigungstechnischen Grunden nicht moglich, Tlefenan- 
schlag und Bohrer einstiickig auszugestalten, d. h, aus ei- 25 
nem Stuck zu fertigen. Es ist daher notwendig, den An- 
schlag nachtraglich mit dem Bohrer zu verbinden, TJbliche 
Verbindungstechniken wie Loten, SchweiBen oder Kleben 
reichen in der Kegel nicht aus, urn eine sic here Verbindung 
zu gewahrleisten, da Knochenbohrer sehr harten Beanspru- 30 
chungen ausgesetzt sind, insbesondere bei der Sterilisation. 
[0005] Es ist bekannt, Knochenbohrer mit einem metalli- 
se hen Tlefenanschlag durch Laserschweifien zu verbinden 
(AESCULAP-Rrmenprospekt Scientific Information 12 
"Anterior cervical fusion and interbody stabilization . . .", 35 
Bohrwerkzeug FF908). Dadurch entsteht zwar eine Verbin- 
dung, die den narmalen Beanspruchungen gerecht wind, es 
ist aber nicht zu vermeiden, daB beim Laserschweifien 
kleine Kerben durch den Einbrand entstehen. Durch die 
Wechselbelastung, die beim Einsatz des Bohrers auftritt, 40 
kommt es durch diese Kerben gelegentlich zu BrQchen der 
Bohrer. 

[0006] Es ist Aufgabe der Erfindung, einen gattungsgema*- 
Ben Bohrer so auszugestalten, daB einerseits eine sich ere 
Festlegung des Tlefenanschlages am Bohrer moglich ist und 45 
andererseits auch bei bang andauemder Benutzung des Boh- 
rers keine BeschMgung an diesem auftritt 
[0007] Diese Aufgabe wird bei einem Kncchenbohrer der 
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB der Knochenbohrer im Bereich des Schafles von ei- 50 
ner fest mit dem Schaft verbundenen Hulse aus Kunststoff 
umgeben ist, die an ihrem dem Bohrbereich abgewandten 
Ende den aus Metall bestehenden Tlefenanschlag tragt 
[0008] Das Umgeben des Schaftes mit einer Kunststoff- 
hulse ist mit herkomm lichen Tbchniken moglich, wobei eine 55 
gute und uber eine groBe Flache verlaufende Verbindung 
zwischen der Hulse und dem Schaft auftritt. Durch die An- 
ordnung eines metallise hen Tlefenanschlages an der Kunst- 
stoffhiilse wild sichergestellt, daB an der Anschlagkante des 
Tlefenanschlages kein Abrieb auftritt, beim Anschlagen von «> 
Kunststoffmaterial k5nnte diese Gefahr hingegen bestehem 
Durch die Kombination einer KunststoShiilse einerseits und 
eines metallise hen Tlefenanschlages andererseits wird eine 
dauerhafte und gute Verbindung des Tlefenanschlages mit 
dem Schaft gewShrleistet bei gleichzeitig minimaler Abnut- <ss 
zung des Tlefenanschlages, 

[0009] Insbesondere kann vorgesehen sein, daB die Hiilse 
eine kreiszylindrische AuBenwand aufweisL Sie dient dann 
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gleichzeitig als Filhrung des Bohrers, wenn dieser in eine 
Filhrungshtllse eingeschoben wird, deren Innendurchmesser 
im wesentiichen dem Aufiendurchmesser der Hiilse ent- 
spricht. 

[0010] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Tlefenan- 
schlag ein Ring ist, der an seiner Aufienseite radial uber die 
Hulse hervorsteht. 

[0011] Der Tlefenanschlag kann an seiner Oberseite mit 
der Hiilse abschlieBen. 

[0012] Zur Festlegung des Tlefenanschlages an der Hulse 
ist es vorteilhaft, wenn dieser in den Querschnitt der Hulse 
emtaucht 

[0013] Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform 
ist vorgesehen, daB sich die Hiilse bis zu dem Bohrbereich 
erstreckt. Dadurch wird einerseits eine groBe Verbindungs- 
fl ache zum Bohrer zur VerfQgung gestellt, andererseits kann 
die Hulse Uber eine groBe Lange als Piihrungshfllse dienen. 
[0014] Insbesondere kann die Hiilse ein Kunststoff-Spritz- 
kdrper sein, der durch Umspritzen des Schaftes mit diesem 
verbunden ist 

[0015] Es ist dann auch vorteilhaft, wenn der Tlefenan- 
schlag durch Umspritzen in die Hiilse eingebettet ist, 
[0016] Die Hulse besteht vorzugsweise aus Polyetheret- 
herketon (PEEK) oder aus HussigkristaUpolymeren (LCP). 
Diese Kunststoffe haben eine hohe Standzeit und sind auch 
unter extremen Bedingungen sterilisierbar. 
[0017] Die nachf olgende Beschreibung einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung dient im Zusammenhang 
mit der Zeichnung der nSheren Eriauterung. Die Zeichnung 
zeigt einen in einer HOlse gefuhrten Knochenbohrer mit ei- 
nem ringformigen Tlefenanschlag. 
[0018] Der in der Zeichnung dargestellte Knochenbohrer 

1 umfafit einen langlichen, kreiszylindrischen Schaft 2, an 
den sich am vorderen Ende des Knochenbohrers 1 ein Bohr- 
bereich 3 anschlieBt, in dem der Knochenbohrer nach Art ei- 
nes Oblichen Knochenspiralbohrers ausgebildet ist Der 
Schaft 2 und der Bohrbereich 3 bestehen aus Metall, insbe- 
sondere aus Stahl. 

[0019] Der Schaft 2 wird von einer kreiszylindrischen 
Hulse 4 aus Kunststoff umgeben, die durch Umspritzen des 
Schaftes 2 mit diesem verbunden ist und die sich vom Bohr- 
bereich 3 ausgehend Uber einen Teil des Schaftes 2 erstreckt, 
so daB der dem Bohrbereich 3 abgewandte Teil des Schaftes 

2 aus der Hulse 4 berausragt und dort in ublicher Weise in 
das Bohrfutter einer Bohrmaschine eingespannt werden 
kann. 

[0020] Die Hulse 4 besteht beispielsweise aus Polyethe- 
retherketon (PEEK) oder einem FlUssigkristallpolymer 
(LCP), der Aufiendurchmesser der Hiilse 4 liegt beispiels- 
weise beim dreifachen Durchmesser des Schaftes 2. 
[0021] An dem dem Bohrbereich 3 abgewandten Ende 5 
der Hulse 4 tragt diese einen Tlefenanschlag in Form eines 
metalliscben Ringes 6, der radial uber die AuBenwand der 
Hulse 4 hervorsteht und der mit seiner Innenwand in den 
Querschnitt der Hulse 4 eintaucht Der Sing 6 ist mit der 
Hulse 4 dadurch verbunden, daB die Hulse in den Ring 6 
eingespritzt ist 

[0022] Durch den radialen Oberstand des Singes 6 uber 
den Aufienumfang der Hulse 4 bildet sich eine vorstehende 
Anschlagkante 7 aus, durch die die Eintauchtiefe des Kno- 
chenbohrers 1 begrenzt wird, wenn dieser in der aus der 
Zeichnung ersichtlichen Weise in eine FQhrungshuTse 8 ein- 
geschoben wind. In dieser ortsfesten Fuhrungshiilse 8 wird 
der Knochenbohrer 1 dadurch gefuhrt, daB die HOlse 4 mit 
ihrem AuBenumfang an der Innenwand der Fuhrungshulse 8 
an liegt, beim Erreichen der maximalen Eintauchtiefe 
schlagt die Anschlagkante 7 an die Oberkante 9 der Fiih- 
rungshQlse 8 an und verhindert einen weiteren Vbrschub des 
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Knochenbohrers. 

Patentansprtiche 

1. Knochenbohrer orrit einem Bohrbereich, einem sich 5 
damn anschlieBenden Schaft und einem auf diesem an- 
geordneten Hefenanschlag, dadurch gekennzekhnet, 
daB der Knochenbohrer (1) irn Bereich des Schaftes (2) 
von einer fest nrit dem Schaft (2) verbundenen Hulse 
(4) aus Kunststoff umgeben 1st, die an ihrem dem Bohr- 10 
bereich (3) abgewandten Endc (5) den aus Metall be- 
stehendea Tief enanschlag (6) tragt. 

2. Bohrer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Hiilse (4) cine kreiszylindrische AuBenwand 
aufweisL 15 

3. Bohrer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hefenanschlag (6) ein Ring ist, der 
an seiner Aufienseite radial fiber die Hiilse (4) hervor- 
steht 

4. Bohrer nach einem der voranstehenden Ansprtiche, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hefenanschlag (6) an 
seiner Oberseite nrit der Hulse (4) abschlieBt 

5. Bohrer nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hefenanschlag (6) in 
den Querschnitt der Hulse (4) etntaucht 25 

6. Bohrer nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Hulse (4) bis zu 
dem Bohrbereich (3) erstreckL 

7. Bohrer nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hiilse (4) ein Kunst- 30 
stoff-Spritzkorper ist, der durch Umspritzen des Schaf- 
tes (2) nrit diesem verbunden ist 

8. Bohrer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Hefenanschlag (6) durch Umspritzen in die 
Htllse(4)eingebettetist 33 

9. Bohrer nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hulse (4) aus Poly- 
etheretherketon (PEEK) besteht 

10. Bohrer nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hulse (4) aus FlussigkristaU- 40 
polymeren (LCP) besteht 
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